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Carrera o Programa: INGENIERIA ELECTROMECANICA Gestién: 2025
Programa Analitico
TECNOLOGIA MECANICA 11
1. Datos Generales:
TECNOLOGIA MECANICA II Cédigo SISS: 2018034

Unidad de Formacion:

Caracter: Obligatoria/Electiva

OBLIGATORIA

Nivel (Semestre/aiio):

SEXTO SEMESTRE

Dependencia:

Carrera/Programa/Departamento

DEPARTAMENTO DE MECANICA

Carga horaria total semestre/aiio

160 HORAS SEMESTRE |Créditos académicos:

Pre-requisitos:

TECNOLOGIA MECANICA I (2018008)

Contenidos Minimos:

Unidad Didéctic/a 1:
INTRODUCCION

Temas:

1.1. Procesos de manufactura. Operaciones de proceso. Operaciones de
ensamble.

1.2. Sistemas de produccion. Instalaciones para la produccion.
Sistemas de apoyo a la 54 manufactura.

1.3. Productos manufacturados.

1.4. Disefio para la manufactura.

1.5. Seleccion de material.

1.6. Seleccion de procesos.

1.7. Clasificacion de los materiales de manufactura.

Unidaq Didactica 2:
FUNDICION Y PROCESOS
AFINES

Temas:

2.1. Fundamentos de la fundicion de metales. Tecnologia de fundicion.
Calentamiento y vaciado. Solidificacion y enfriamiento. Metales para
fundicion.

2.2. Procesos de fundicion de metales. Fundicion en arena. Fundicion
centrifuga. Fundicién en molde de yeso. Fundiciéon en molde de ceramica.
Fundicion en molde con revestimiento (modelo perdido). Fundicion en
molde permanente. Fundicion a presion. Calidad de la fundicion.
Consideraciones para el disefio de fundiciones.

2.3. Planificacion de la produccion de piezas fundidas.

2.4. Proceso de conformado para plasticos. Propiedades de los polimeros
fundidos. Extrusion. Produccion de laminas y peliculas. Procesos de
recubrimiento. Moldeo por inyeccion. Moldeo por compresion y
transferencia. Moldeo por soplado y moldeo rotacional. Termo formado.
Procesamiento y formado de espumas de polimeros. Consideraciones para
el disefio de productos.

2.5. Planificacién de la produccion de piezas de plastico.

Unidad Didactica 3:
FORMADO DE METAL Y
TRABAJO DE METAL

Temas:
3.1. Fundamentos de formado de metales. Principios de formado de
metales. Comportamiento del metal en el formado de metales. Efecto de la
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temperatura de deformacion. Efecto de la velocidad de deformacion.
Friccion y lubricacion.

3.2. Deformacion volumétrica en el trabajo de metales. Laminado en
maquinas y producto. Forjado, maquinas, herramientas y productos.
Extrusion maquinas, dados y productos. Estirado de alambres y barras.
3.3. Trabajo metalico de barras. Operaciones de corte. Operaciones de
doblado. Embutido. Prensas para procesos con laminas metalicas.
Troquelado de metales disefio de troqueles. Repujado de piezas de metal.
Piezas estampadas por rotacion. Piezas electro formadas.

Unidad Didactica 4:
PROCESOS DE UNION Y
ENSAMBLAJE POR
SOLDADURA

Temas:
4.1. Fundamentos de soldadura. Propiedades de los metales. Principios de
union de los metales. Energia de union. Clasificacion de los procesos de
union.
4.2. Metalurgia de la soldadura. La union soldada. Calidad de la soldadura
y métodos de control. Soldabilidad. Disefio de la soldadura.
4.3. Procesos de la soldadura por fusion. Conceptos generales de la union
de los metales por la fusion. Soldadura con oxigeno y combustible gaseoso.
Soldadura por arco eléctrico. Soldadura por arco eléctrico. Soldadura
térmica. Soldadura por haz de electrones. Soldadura por rayo laser. Proceso
adicional, corte de metales. Seguridad en los procesos de soldadura por
fusion.
4.4. Proceso de soldadura en estado s6lido. Conceptos generales. Soldadura
en frio. Soldadura ultrasénica. Soldadura por friccion. Soldadura por
resistencia. Soldadura por explosion. Soldadura por difusion.
4.5. Soldadura sin fusion de metal base y uso de adhesivos. Soldadura
fuerte. Soldadura blanda. Uniones adhesivas. Unidn de plasticos.
4.6 Planificacion de los procesos de soldadura. Simbologia de uniones
soldadas. Criterios de seleccion del proceso de soldadura. Dispositivos para
el proceso de soldadura. Automatizacion de los procesos de soldadura.
Seguridad industrial en el proceso de soldadura.

Unidad Didactica 5:
MANUFACTURA EN
AMBIENTE COMPETITIVO

Temas:

5.1. Automatizacion.

5.2. Control y programacion NC.

5.3. Robots industriales.

5.4. Manufactura integrada por computadora.

5.5. Manufactura asistida por computadora.

5.6. Planeacion de procesos asistida por computadora.
5.7. Tecnologia de grupos.

5.8. Manufactura celular.

5.9. Sistemas flexibles de manufactura

5.10. Produccién justo a tiempo (jit).




